Raycom

Your solution partner

TELEFONNI SPOJKA PRO NETLAKOVANE KABELY

XAGA 550/CZ
MONTAZNi NAvOD

Bezpecnostni opatreni:

Ovérte moznost pouZiti otevieného
plamene a plynu. Pfi praci s otevienym
ohném pouzivejte pfedepsané ochranné

Zakladni sestava spojky XAGA 550/CZ:
« teplem smrstitelna zesilena manzeta

« uzaviraci lista (listy a spojka)

* hlinikova délena vnitfni kostra

« Cistici ubrousek
« silikagel
* brusné platno

« ochranna hlinikova samolepici félie

* montazni navod
* propojovaci vodi¢ stinéni

Doporuéené horaky:

Propanbutanovy horak, napf. Raychem
FH-T001-020 (pro velikosti do 75/15).
Dale hofak FH-T001-030 pro vétsi velikosti

pomucky (rukavice, bryle, atd.) a dale spojek.

postupujte podle mistnich pfislusnych

bezpecnostnich predpist .

Rozmérova tabulka spojek (v mm)

Velikost spojky Max. pramér  Min. pramér Délka Maximalni
XAGA 550/CZ svazku Zil (A)  kabelu (B) odplasténi (L) vnitini délka
XAGA 550- 43/ 8-200 43 8 200 250
XAGA 550- 43/ 8-350 43 8 350 400
XAGA 550- 43/ 8-500 43 8 500 550
XAGA 550- 75/ 15-250 75 15 250 300
XAGA 550- 75/ 15-500 75 15 500 550
XAGA 550- 75/ 15-650 75 15 650 700
XAGA 550- 92/ 25-300 92 25 300 350
XAGA 550- 92/ 25-500 92 25 500 550
XAGA 550- 92/ 25-650 92 25 650 700
XAGA 550-122/ 30-300 122 30 300 350
XAGA 550-122/ 30-500 122 30 500 550
XAGA 550-122/ 30-650 122 30 650 700
XAGA 550-160/ 42-500 160 42 500 550
XAGA 550-160/42-720 160 42 720 770
XAGA 550-200/50-500 200 50 500 550
XAGA 550-200/50-720 200 50 720 770

Oznaéeni soupravy BOKT/FLE-CZ:
BOKT-5S-43-75-FLE-CZ pro
XAGA 550-43/8-xxx a XAGA 550-75/15-xxx

BOKT-5M-92-122-FLE-CZ pro
XAGA 550-92/25-xxx a XAGA 550-122/30-xxx

BOKT-5L-160-200-FLE-CZ pro

XAGA 550-160/42-xxx a XAGA 550-200/50-xxx

Poznamka pro pfipad odbocovani
kabell:

Pro odbogovani kabell je nutno pouzit
odbocovaci soupravu BOKT/FLE-CZ
(velikosti BOKT-5S nebo 5M) vzdy na
kazdy dalsi kabel. Odboc¢ovaci souprava
BOKT/FLE-CZ neni soucasti sestavy
SpojKy.

Pro velkou sponu BOKT-5L

Na jedné strané spojky XAGA 550/CZ je
dovoleno mit maximalné 4 kabely. Pro délici
spojky se dvéma nebo vice kabely na
jednom konci je tfeba pocitat pfi uréovani
velikosti spojky s tloust’kou odbocovaci
spony. Pro malou sponu BOKT- 58S pfidejte
6 mm, pro stfedni sponu BOKT-5M pridejte
8 mm pro kazdou pouzitou sponu. Celkovy
nascitany pramér nesmi prekrocit maximalni
pramér spojky uvedeny v Citateli oznaceni
spojky (viz obr.)

Pro velkou sponu BOKT-5L pfidejte 10 mm.

Priklad pro tfi kabely:
Spona

@ @
IRpona

Celkovy prumér 60 mm

Zvolite velikost spojky XAGA 550 75/15-xxx/CZ
v zavislosti na délce spojky.

Odboc¢ovaci souprava BOKT/FLE-CZ

obsahuje:

» odbocovaci tfiprstou sponu s tavnym
lepidlem

* propojovaci vodi¢ s konektorem

« Cistici ubrousek

« hlinikovou samolepici folii
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1 V zavislosti na pfedepsaném zplsobu a
technice spojovani Zil zvolte vhodnou
velikost spojky XAGA 550/CZ. Odstrarite
kabelovy plast’ v délce L.

4 Z hlinikového sacku vyjméte
silikagel a pfipevnéte na spojené Zily.

7 Ovinte spojené zily izolaéni paskou.
Délka ovinuti by neméla pfekrocit maximalni
vnitfni délku (viz tabulka).

9 Konce vnitfni kostry zformujte a pomoci
samolepici tepelné odolné pasky stdhnéte
na kabelovy plast. Stahovani koncl zacnéte
na kostre (viz obrazek) a postupujte smé-
rem ke kabelovému plasti s 50% prekrytim
pasky. Maximalni pfesah pasky na plast
kabelu je 5 mm.

2 Ma-li kabel stinéni, pouzijte k jeho
propojeni propojovaci vodi¢ ze soupravy
spojky. Vhodnym nastrojem (napf. kabelovy
ofezavaC KMS) nafiznéte plast’ kabelu v
Sifce 10 mm a v délce 25 mm pro pfipojeni
propojovaciho vodice.

5 Nasunte propojovaci vodi¢ s ¢elistmi a
pomoci klesti stisknéte.

Od velikosti spojky 122/30, slozte obé
poloviny vnitfni ochranné kovové kostry tak,

aby do sebe dobre zapadaly a misto spojeni

prelepte prouzkem samolepici hlinikové
folie.

10 Ocisténi a odmasténi kabelového plasté

provedte pomoci Cisticiho ubrousku, ktery
vyjméte z ochranného sacku. Kabelovy
plast ocistéte ve vzdalenosti cca 200 mm
od koncu kostry.

3 Pod pfipraveny nafiznuty kabelovy plast’
podlozte textilni nebo PVC pasku. Dle
mistnich zvyklosti provedte propojeni
vlastnich zil.

6 Pri montazi rozdélovaci spojky provedte
propojeni stinéni odbocovacich kabelu
pomoci propojovaciho vodic¢e a konektoru,
které jsou soucasti odboCovaci soupravy
BOKT/FLE-CZ.

8 Uzavrete vnitfni hlinikovou kostru a fixujte
uprostied paskou.

Spojeni obou &asti vnitfni kostry prelepte
samolepici hlinikovou paskou. Spojeni
uhlad'te vhodnym tupym nastrojem.

11 Ocisténou a odmasténou ¢ast
kabelového plasté zdrsnéte brusnym
platnem, které je soucasti soupravy.
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12 K oznaceni délek a pro znacky na
kabelovych plastich pouzijte méfitko,

umisténé na spodni ¢asti montazniho
navodu.

13 Nalepte samolepici hlinikovou fdlii tak,
aby se modré linky na félii kryly se

znaCkami na kabelovém plasti. Folii uhlad'te

tupym nastrojem.

14 Pomoci plamene provedte predehfati
kabelového plasté (oblast vyznatena mezi
Sipkami). Pro PE kabely pfedehfivejte cca
10 sekund, pro Pb kabely predehfivejte na
60°(nelze udrzet dlar na ohfatém povrchu).

15 Z vnitfni strany manzety odstrafite
ochranou félii. ManzZetu pfiloZte a provedte
jeji sepnuti pomoci kovové spojky.

18 Do prostoru mezi kabely zasurite

tfiprstou odboovaci sponu. Pfesvédcte se,

zda je spona zcela zasunuta. Rozdéleni

manzety odpovida pomeru priméra kabelu.

Poznamka :

Dbejte na spravnou velikost odbocovaci
spony odpovidajici zvolené velikosti spojky
XAGA 550/CZ.

20 Po zméné termoindikaéni barvy na
¢ernou postupujte dale s hofakem smérem
ke konci manzety.

16 Nasunte uzaviraci listu (listy) a

zkontrolujte polohu manzety. Kraje manzety

se musi kryt s modrymi znackami na

hlinikové folii.

Poznamka pro smrst'ovani a ohfivani:

- Plamen nastavte na délku asi 300 mm se
Zlutym koncem délky cca 100 mm.

- V prubéhu pohybujte stale plamenem tak,
aby nedoslo k mistnimu prehfati manzety.

- Smrét'ovani a zahfivani provadejte tak
dlouho, dokud nenastane zména
termoindikacni barvy.

21 Provedte pfitlaceni uzaviraci listy tupym

nastrojem za Ucelem vytvarovani spojky
(viz obrazek).

17 Pro rozdélovaci spojku umistéte manze-
tu tak, aby spojovaci lista byla na strané
kabelu s vétSim prumérem (viz

obrazek).

Hayanbr 715/ 18 5 - Meyehem 75/ {5usligyenem 18715 . s

19 Smrstovani za¢néte od stfedu manzety.
Zahfivejte neustalym pohybem po obvodu,
dokud se termoindika¢ni barva nezmeéni ze
zelené na €ernou. Dale sledujte dokonalé
smrsténi manzety k vnitfni ochranné kostre.

22 U rozdélovaci spojky pfitlacte kabely k
sobé a pevné stahnéte.
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23 Zkontrolujte na koncich spojky vytékani
roztaveného lepidla. V pfipadé potfeby
proved'te dodate¢né prohfati koncl spojky.

24 Po zmeéné termoindikacni barvy by se
mely objevit také dvé oddélené bilé linky v
mezerach propojovaci listy. Nejsou-li tyto
bilé linky viditelné, provedte prohfati, dokud
se bilé linky neobjevi.

XAGA 550/CZ - OTEVRENI SPOJKY

1 Zahfejte prostor kolem spojovaci kovové
liSty a odfiznéte kovovou liStu tak, ze
zacnete smérem od konce spojky do stfedu
( abyste neporusili kabel).

2 Na obou koncich spojky mirné zahrejte
manzetu po obvodu a provedte profiznuti
manzety az na vnitfni kovovou kostru.

25 Opakujte montazni postup od bodu 19
do bodu 25, kdy zacnete smrstovat opét ze
stfedu manzety smeérem k druhému konci.
Pfed naslednou manipulaci nechte spojku
vychladnout.

3 Zahtejte prostor kolem odbocovaci spony
a pomoci klesti provedte jeji vytaZeni.

4 Odstrante nafiznuté konce manzety, v
pfipadé potfeby znovu prohfejte.

7 Stejny postup demontaze opakujte podle
bodu 4 - 6 na opacném konci spojky. Poté
podélné rozfiznéte manzetu a odstrante
spolu s vnitini kovovou kostrou.

5 Odstrante hlinikovou ¢ast manzety
pomoci klesti. V pfipadé potfeby znovu
predehfejte.

8 Po odstranéni vnitini kryci kostry
provedte odstranéni téz bandaze spojenych
zil.

6 Dokud je lepidlo roztaveno, provedte
pomoci vhodného néstroje oddéleni kabeld
pro pozdéjsi snadnou aplikaci nové spony.
Odstrante pasku z koncu kovové kryci kostry.

Znovuuzavieni spojky:

Pouzijte novou sestavu spojky XAGA
550/CZ a opakuijte postup dle montazniho
navodu od bodu €. 7. Zbylé tavné lepidlo
neni tfeba z kabelovych plastu odstranovat,
pouze je nutné chranit mista s lepidlem proti
znecisténi.

XAGA, TE (logo) a Tyco Electronics jsou ochranné znamky skupiny spolecnosti Tyco Electronics a jimi opravnénymi spole¢nostmi.

Veskeré udaje véetné obrazku, ilustraci a schémat zde uvedené pouze za Ucelem predani optimalni informace, jsou pokladany za
spolehlivé. Tyco Electronics vSak neprebira zadné zaruky tykajici se jejich pfesnosti nebo kompletnosti a nenese zadnou odpovédnost
za jejich pouziti. Zavazky firmy Tyco Electronics jsou dany pouze Standardnimi podminkami prodeje pfislusného vyrobku. Tyco
Electronics v Zzadném pfipadé neodpovida za zadné nahodné, nepfimé nebo nasledné skody vzniklé v disledku prodeje, dalsiho prode-
je, pouziti nebo nespravného uziti vyrobku. UZivatelé vyrobkl Tyco Electronics musi sami zvazit a urcit vhodnost kazdého takového

vyrobku pro konkrétni aplikaci.
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